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Abstract 



S n» and a stretching chamber. The 

thermoplastic condition. The blowinc i comSrtmUn?^ n J h f ,nd,v,dual f| bers are put out or extruded in a 
air is introduced as a oodh8^iZ^ 1 Z^T , » b ^ n0Zzles or orifices «*S3h 5.Eh 
walls which can form an accelerating coS chamber nas ^^hing chambe 

Th t Stretchin 9 cham ber S^SaSSZfS^ 35 seen in vertical ™» 
I stretching chamber walls during operation A ^ oluraSoS !££ terial ' whlch P er ™*s a deformation of the 
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!§J) Vorrichtung rum Verstrecken von Monofitfadenbundeln 

Vorrichtung rum Verstrecken von Monofilfadenbundeln. 
ryt Spinnbalken. Blasschacht und Streckschacht. Der 
nnbaiken weist eine Mehrzahl von Spinndusen auf, aus 
o«nen die emzelnen Monofiffaden im thermoplastifizterten 
Zustand austreten. Der Blasschacht ist mit Blasdusen zur Ein- 
♦uhrung von zugleich als KuhlmitteJ dtenender Verstrek- 
kungsiuft varsehen. Der Streckschacht be aim Streck- 
schachtwande mit im Vertikalachnitt venturidusenartiger 
Beschleanigungsetnschnurung. Die Streckschachtwande 
bestehen aus ainem verf ormbaren Werkstoff. dar betriebs- 
mafcig «ne venturiduaenartige Verformung der Streck- 
schachtwande zulafit. An die Streckschachtwande sind uber 
deren Wandhohe verteift Stelltrtebe fur die Einstellung einer 
vorgegebenen Verformung der Streckschachtwande ange- 
schfossen. 
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1. Vorrichtung zum Verstrecken von Monofilfa- 
denbCindeln, — mil 

Spinnbalken, 
Blasschacht und 
Streckschacht, 

wobei der Spinnbalken eine Mehrzahl von SpsnndU- 
sen aufweist, aus denen die einzelnen Monofilftden 
im thermoplastifizierten Zustand austreten, wobei 
der Blasschacht mit BlasdQsen zur EinfGhrung von 
zugleich als fCQhlmittel dienender Verstreckungsluft 
ve»sehen ist und wobei der Streckichacht Streck- 
schachtwinde mit im Vertikaischnitt venturidOsen- 
artiger BeschleunigungseinschnOrung aufwetst, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Streck- 
schachtwinde (7) aus einem verformbaren Werk- 
stoff bestehen, der betriebsmtBig eine venturidOsen- 
artige Verformung der Streckschachtwftnde (7) zu- 
Itfit, und daB an die Streckschachtwtnde (7) Ober 
deren Wandhdhe verteilt Stelltriebe (9) far die Ein- 
stellung einer vorgegebenen Verformung der 
Streckschachtwtnde (7) angeschlossen sind. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Streckschachtwtnde (7) aus einem 
eiastisch verformbaren, flexibien Werkstoff aufge- 
baut sind. 

3^ Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die S Jrckschachtwtnde (7) aus einem 
plastisch verformbaren Werkstoff aufgebaut sind. 

4, Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Steiltriebe (9) als 
motorische Stelltriebe ausgeftihrt sind. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Stelltriebe (9) an einen Rechner 
(10) angeschlossen* und von diesem nach MaBgabe 
von Werkstoffparametern und Verstreckungsgrad 
der Monofilftden (•) steuerbar sind 



Die Erfindung bezieht sich gattungsgemaB auf eine 
Vorrichtung zum Verstrecken von Monofilfadenbun- 
ddn, — mit Spinnbalken. Blasschacht und Streck- 
schacht, wobei der Spinnbalken eine Mehrzahl von 
Spinndusen aufweist, aus denen die einzelnen Monofii- 
fiden im thermoplastifizierten Zustand austreten, wobei 
der Blasschacht mit BlasdQsen zur EinfGhrung von zu- 
gleich als Kuhlmittel dienender Verstreckungsluft ver- 
sehen ist und wobei der Streckschacht Streckschacht- 
wtnde mit im Vertikaischnitt venturidusenartiger Be- 
schleunigungseinschnurung aufweist, vgL z. B. DE-OS 
16 60 489. Die Bauteile der beschriebenen Vorrichtung 
und insbes. der Streckschacht weisen im aUgemetnen 
quer zur Strdmungsrichtung der Verstreckungsluft bzw. 
quer zur Laufrichtung der Monofilftden einen rechtek- 
kigen Querschnttt auf. Die Streckschachtwtnde, die di 
im Vertikaischnitt eine venturiduscnartige Beschleuni- 
gungseinschnarung bildm, liegen einander gegenQber. 
Im Rahmen der Erfindung liegt es jedoch, die beschrie- 
benen Querschnitte rund auszufuhren. — Allgemeiner 
ausgcdruckt handelt es sich bei der Eriindung um ine 
Vorrichtung zur fresen Verstreckung von versponnenen 
Chemtefasern. 



Bet der bekannten gattungigemtBen Vorrichtung be- 
siehcn die Streckschachtwtnde aus verhtltnismiBigdik- 
ken BlechtafelfL Sie sindjm montierten Zustand nicht 
verformbar. Die venturidusenartige Beschteunigungs- 
s einschnOrung ist konstruktiv vorg geben, bet der Ferti- 
gung eingerichtet und betriebsmtBig nkht verinderbar 
Wenn wegen besonderer Werkstoff*, die fOr die Mono 
filftden cingesetzt werden. wegen besonderer Verstrek- 
kungsgrade oder aus anderen Grtindcn eine andere 
to Form der venturidUsenartigen Beschleunigungsein- 
schnOrung erforderiich ist muQ der gesamte Streck- 
schacht ausgebaut und gegen einen sotchen mit einer 
anderen venturidQsenartigen Beschleuntgungseinschnu- 
rung ausgetauscht werden. (m Betrieb der bekannten 
is Vorrichtung kann aber audi nicht der genannte Quer- 
schnitt zum Zwecke der Korrektur oder Optimierung 
der Verstreckungs- und Spinnvorgtnge vertndert wer- 
den. Insoweit ist bei der bekannten Vorrichtung der 
einzige verinderbare Parameter die Blasluft nach Men- 
20 ge und Geschwindigkeit Nicht immer ist auf diese Wei- 
se eine befriedigende Optimierung mdgf ich. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde. eine gat- 
tungsgemtBe Vorrichtung so weiter auszubilden, daB 
: die venturidOsenartige Beschieunigungseinschnurung, 
25 die von den Streckschachtwtnden gebildet wird, be- 
triebsmtBig, insbes. zum Zwecke der Anpassung an un- 
terschiedliche Werkstoffparameter und Verstreckungs- 
grade sowie zum Zwecke der Optimierung. vertnderc 
werden kann. 

30 Zur Losung dieser Aufgabe lehrt die Erfindung. daB 
die Streckschachtwtnde aus einem verformbaren 
Werkstoff bestehen, der betriebsmtSig eine venturidu- 
scnartige Verformung der Streckschachtwtnde zutMQu 
und daB an die Streckschachtwtnde Ober deren Wand- 
35 hdhe verteilt Stelltriebe fur die Einstellung einer vor- 
gegebenen Verformung der Streckschachtwtnde an- 
geschlossen sind Nach bevorzugter Ausfuhmngsform 
der Erfindung sind die Streckschachtwtnde aus einem 
eiastisch verformbaren, flexibien Werkstoff. wie Gum- 
40 mi oder Kunststoff, aufgebaut Es besteht aber auch 
die MGglichkeit, die Streckschachtwtnde aus einem 
plastisch verformbaren Werkstoff aufzubauen. wenn 
nur die Stelltriebe so eingerichtet sind, daB auch dieser 
betriebsmtBig eine venturidOsenartige Verformung 
45 der Streckschachtwtnde zultBt Die Stelluiebe kdnnen 
grundsttzlich auf verschiedene Weise betttigt werden. 

Insbes. bei Vorrichtungen groBer Leistung empfiehlt 
es sich. die Stelltriebe als motorische Stelltriebe auszu- 
f Qhren. Dann besteht ohne weiteres die Mdglichkeit die 
50 Stelltriebe an einen Rechner anzuschlieBen, und zwar 
so, daB von diesem nach MaBgabe der Werkstoffpara- 
meter und des Verstreckungsgrades die motorischen 
Stelltriebe steuerbar sind. Die erreichten Vorteile sind 
darin zu sehen, daB bei einer erfindungsgemtBen Vor- 
55 richtung die fOr den Verstreck- und Spinnvorgang wc- 
sentliche venturidOsenartige Beschleunigungseinschnu- 
rung betriebsmtBig auf unterschiedlkhe Betriebsver- 
htltnissc eingerichtet werden kann. Das geschieht auf 
sehr einfache Weise durch entsprechende Einstellung 
60 der Stelltriebe. Durch geeignete Einstellung der Stell- 
triebe kommt man leicht zu einer Optimierung in bezug 
auf Verstreckung und Verspinnung und zwar auch unter 
Beriicksichtigung unterschiedlicher M aterialparameter. 
Vers treckungsgrade u. dgL 
65 Im folgenden wird die Erfindung an hand einer ledig- 
lich ein AusfGhrungsbeispiel darsteilenden Zeichnung 
ausfuhriicher ertautert. Die einzige Figur zeigt einen 
Vertikaischnitt durch eine erfindungsgemaPe Vorrich- 
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tung- 
Die in der Zeichnung dargesteilte Vorrichtung diem 
zum Verctreck n von Mon filfadenbOndeln I. Allge- 
meincr ausgedrdckt handelt ci stch urn eine Vorrichtung 
zur freien Verstreckung von vcrtponnenen Chemiefa- 3 
sera Zum grundtfutichen Aufbau gehOren 

ein SpinnbaUcen Z 
ein Biasschadul, 
ein Streckschacht 4 



to 



Der SpinnbaJken 2 wciit eine Mehrzahl von SpinndQsen 
5 auf. aus denen die einzeinen Monofilflden 6 im ther- 
moplasufizierten Zutund austreten. Der Biasschacht 3 
ist mil BlasdQsen zur EinfQhrung von zugletch als Kflhl- 15 
mittel dienender Verstreckungsluft versehen. Der 
Streckschacht 4 besitzt Streckschachtwande 7 mix im 
dargesteliten VertikaJschnrtt venturidOsenartiger Be- 
sehleunigungseirachnQrung & Es versteht sich. dafl an 
den Streckschacht 4 unten eine Unterdruckquelle ange- 20 
schlossen ist 

Die Streckschachtwtnde 7 bestehen aus einem ver- 
formbaren Werkstoff, der betriebsmaBig eine venturi- 
dusenartige Verformung der Streckschachtwande 7 zu- 
laBt Dazu sind an die Streckschachtwande 7 iiber deren 75 
Wandhdhe vertetit Stelltriebe 9 fur die Einstellung einer 
vorgebbaren Verformung der Streckschachtwande 7 
angeschlossen. Es versteht sich. daB der Streckschacht 4 
und die Vorrichtung insgesamt sich senkrecht zur Zei- 
chenebcne nach MaBgabe der gezeichneten Quer- 30 
schmuc i Qber eine vorgegebene Lange erstreckt und 
daB folglich auch die SteUtriebe 9 in dieser Richtung 
verteilt sind im Ausfuhrungsbeispiel mdgen die Streck- 
schachtwande 7 aus einem elastisch verformbaren, flexi- 
blen Werkstoff aus Gummi oder Kunststoff aufgebaut 35 
sein, der mcht zu dunn gewahlt ist, so daB sich bei der 
Betatigung der Stelltriebe 9 die gezeichnete. aerodyna- 
misch gQnsttge Formgcbung einstellen JftBt, und zwar 
ohne storende Knkrke und Kanten. Entsprechend kdnn- 
ten die Streckschachtwande 7 audi aus einem plasusch 40 
verformbaren Werkstoff bestehen. In der Figur sind die 
Stelltnebe 9 als motorische Stelltriebe ausgefQhrt. 
Sinchpunktiert wurde angedeutet, daB die Stelltriebe 9 
an einen Rechner 10 angeschlossen sind und daB von 
diesero nach MaBgabe der Werkstoff parameter und des 45 
Verstreckungsgrades die motorischen SteUtriebe 9 steu- 
erbar sind Es versteht sich. daB auch die Blasluftmenge 
und/oder der Unterdruck gesteuert oder geregdt wer- 
denkdnnen. 

In der Figur ist eine mogliche Einstellung der Stell- 50 
triebe 9 und der Streckschachtwinde 7 zur Bildung ei- 
ner venturiduseoartige BeschleunigungsetnschnQningS 
voflausgezogen, Eine andere mdgliche Einstellung wur- 
de stnehpunktiert angedeutet. Eine Vtdzahl von ande- 
ren Einstellungen ist ohne weiteres mogikh. 55 
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